
Disclaimer: Fouten op de tekening worden door onze software niet herkend. Om 
foutmeldingen te voorkomen of te voorkomen dat het geleverde product niet voldoet aan de 
verwachtingen, het uitdrukkelijk verzoek uw tekeningen altijd te controleren aan de hand van 
de aanleverspecificaties. Indien noodzakelijk dient u uw tekeningen aan te passen. De 
bestanden die u uploadt moeten eveneens voldoen aan onze eisen en richtlijnen. Tevens willen 
wij u verwijzen naar de inkoopvoorwaarden van de Metaalunie. 

------------------------------------ 

Aanleverspecificaties plaat- en buislaserwerk 

Algemeen 

- DXF of DWG: upload 1 onderdeel per bestand (géén complete samenstellingen) 
- STEP en STP: upload gehele samenstelling per bestand 
- Bestandsnaam max. 60 karakters 
- Bestandsnaam mag géén leestekens bevatten 
- Maximale afmeting uitslagen: 2.990mm x 1.490mm i.v.m. handelsafmeting platen 

(3000mm x 1500mm) en snijbereik van de laser. Afwijkende afmetingen in overleg 
- Indien niets anders is aangegeven, worden onderdelen vrij in de plaat geroteerd 
- Eventuele braamvorming zit aan de onderzijde. Bij STEP en STP bestanden graag in de 

opmerkingen aangeven welke kant de onderzijde moet zijn, tenzij het niet wordt 
ontbraamd 

- Indien het belangrijk is, upload dan altijd een PDF-werktekening bij het onderdeel met 
hierin extra informatie als zichtzijde, maatvoering, folie, slijprichting, insteekpositie, 
radius zetting, e.d. 

- In geval van 1 of meerdere verzonken gaten het gewenste aantal opgeven én upload 
een PDF-werktekening met dezelfde bestandsnaam mee 

- Houd voor het snijden van een gat rekening met de minimaal te snijden diameter Ø 
per plaatdikte. Juffermans houdt hiervoor de helft van de plaatdikte aan. Indien boor- 
of tapgaten kleiner zijn getekend, worden deze gegraveerd. Kleinere diameter in 
overleg 

- Bij tapgaten het gewenste aantal opgeven en upload een PDF-werktekening met 
dezelfde bestandsnaam mee 

- Tapgaten dienen als boorgaten getekend te zijn. M3 t/m M36 is hierin mogelijk 
- Hanteer bij insnijdingen minimaal 0,2 mm tussenruimte 
- Bij niet symmetrische toleranties, de contouren tekenen in het midden van het 

tolerantiegebied. B.v. voor diameter Ø 20mm -0/+0.5mm teken een gat Ø 20.25mm 
- De toleranties volgens ISO 9030-1, tenzij anders overeengekomen 
- Let op met traanplaat, hierin kan een maattolerantie zitten van +/- 5mm. 

 
Voor tekeningen snijwerk DXF en DWG 

- Teken schaal 1:1 
- Maximaal één plaatuitslag per DXF of DWG-bestand; Eén gesloten buitencontour met 

binnen contouren. Open buitencontouren zijn niet toegestaan 



- Teken geen overlappende lijnen of bogen 
- Getekende geometrie is de zichtzijde/foliezijde 
- Gebruik voor scheidende bewerkingen, graveringen en zetlijnen alléén getrokken 

lijnen (geen hart- en/of stippellijnen gebruiken) 
- Geen maatlijnen, arcering, tekst en kaders in het bestand  
- Bij graveren van tekst, de tekst exploderen naar lijnen en bogen (dus niet als tekst) 
- Géén “zwevende” onderdelen zoals voorbeeld onderstaand 

 
- Indien wel zwevend, dan “brug” tekenen 

 

- Teken te snijden lijnen in kleurnummer 0 
- Teken te graveren lijnen in kleurnummer 5 
- Teken te zetten lijnen in kleurnummer 9 
- Upload PDF-werktekening voor het zetten mee 

 
Voor tekeningen snijwerk STP en STEP 

- Gravering aangeven door het te graveren vlak 0,1mm te verdiepen 
- Géén schuine freeskanten aan de plaat 

 

Voor kantwerk 

- Houd rekening met de minimale gatafstand tot de zetlijn, deze maat is hetzelfde als de 
minimale beenlengte. Mocht het gat toch te dichtbij zitten wordt automatisch een 
insnijding op de zetting toegevoegd 

- De inwendige radius wordt bepaald door de plaatdikte in combinatie met gereedschap 
(dit genereert de software zelf). Indien afwijkend graag in overleg 

- Bij radius zettingen die afwijken en/of  belangrijk zijn graag een PDF-werktekening met 
dezelfde bestandsnaam mee uploaden 

- Zetdelen mogen niet overlappend zijn in de uitslag 
- Er zijn geen vervormingen mogelijk in de plaat, anders dan wat met de kantbank is te 

zetten. Indien afwijkend vraag ons naar de mogelijkheden  



- Let op de minimale beenlengte, zie onderstaande tabel: 

 
 
 

 
- Voor U-profielen zie onderstaande afbeeldingen van ons bovengereedschap 

 

 

 



 

- Naast bovengenoemd gereedschappen hebben we ook nog andere speciale 
gereedschappen voor de kantbank (zie foto). Neem hiervoor contact met ons op. 

 

 

 

- Toleranties voor zetwerk worden standaard gehanteerd volgens ISO 2768-M 
gemiddeld 


